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Umbauanleitung PE Nachriistung / Drehzahlanzeige X6-1500GT

Diese Anleitung soll euch helfen die Drehzahlanzeige an eurer X6-1500GT zu realisieren wie auch den fehlenden PE der Spindel

nachzuristen. Overtuner hat bereits berichtet wie man es macht. Hier jetzt noch einmal eine bebilderte Anleitung wie lhr vorgehen musst.

Die Angaben liber die verwendeten Materialien dienen nur als Hilfe und sind keinesfalls als Muss zu verstehen. Natirlich kann man auch

variieren.

An dieser Stelle noch einmal einen herzlichen Dank an Overtuner fiir seine Unterstiitzung und Geduld!!!

Unipolarer Hallgeber H501

1 Stuck

Handler:Conrad Electronik

Preis: 1.37€

Neodym Magnet

MaRe 3*1.5 /1 Stiick

Héandler: Magnets for you

Preis: (20Stuick) 4.20€

Inbus Schrauben M3*6 Inbus Flachkopf / 4 Stuick Wahlweise Je nach Handler
4pPol Olflex 810 CYM geschirmt 4 Adrig / 7 Meter / 0,75mm? Handler: Conrad Elektronik Preis: 25.20€
3Pol Kabel 3 Adrig / 7 Meter / 0.25mm? Wabhlweise Je nach Handler
Hirschmann Stecker CA 6 GS 7 Polig / 1 Stiick Handler: Reichelt Preis: 3.15€
Hirschmann Buchse CA 6 LD 7 Polig / 1 Stiuick Handler: Reichelt Preis: 6.95€

AnschluBstecker Hallgeber 3 Pol

3 Polig / 1 Stiick

WeiB ich selber noch nicht

Noch unbekannt

AnschluBbuchse Hallgeber 3 Pol

3 Polig / 1 Stiick

WeiB ich selber noch nicht

Noch unbekannt

Schrumpfschlauch

In jeder Bastelkiste

unwichtig

Kabelschuh Rund fiir PE

M3 Loch / 1 Stiick

In jeder Bastelkiste

unwichtig

Das Datenblatt des Hallgebers H501 von PIC habe ich zum Schluss mit angehangen.

Benotigtes Werkzeug

Inbusschlissel Satz

Lotkolben + Lotzinn

Seitenschneider

Kreuzschraubendreher

M3 Gewindebohrer + Wendeisen

ACHTUNG: Bei Arbeiten an elektrischen Maschinen ist

immer vorher der Netzstecker zu ziehen!!!
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Deckel der Spindel Spindelabdeckung demontieren:

Bitte als 1. den Connector der Spannungsversorgung trennen wie auch die Schlduche der Wasserkihlung entfernen. Hierbei einen Lappen
bei Seite legen. Bei der Demontage der Wasserkiihlungsschlduche kann geringfuigig Wasser austreten.

Jetzt mit einem Inbusschlissel GréRe:4mm die 4 Schrauben am Deckel siehe Bild 1 I6sen.

Wenn die 4 Schrauben demontiert sind kann man den Deckel vorsichtig umdrehen. Die 2 O-Ring Dichtungen Vorsichtig bei Seite legen. Die
O-Ringe auf Beschadigungen tiberpriifen und ggf. austauschen. Sie sind essentiell wichtig, da sie verhindern das Wasser in die Spindel oder
nach auBen dringen kann. Bei mir hat es gereicht sie etwas zu sdubern und konnte sie wiederverwenden. In Bild2 zu sehen die Dichtflachen
der Ohrringe.
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Kabel von unten entfernen:

Entweder abloten (vorher notieren welche Kabelfarbe auf welchem Pin gesessen hat) oder einfach abknipsen ca. 3cm unterhalb der Létung
siehe Bild 3 (Bild im ausgebauten Zustand gemacht). Es reicht vollkommen aus sie abzuknipsen, denn sie sind noch lang genug um sie an
den neuen Connector zu |6ten. Der Vorteil beim abknipsen ist, wenn ihr euch spater nicht mehr sicher seit welches Kabel auf welchem
Connector sal8 konnt ihr noch einmal nachschauen. Meine Pin Belegung sah folgender Mal3en aus siehe Tabelle 1. Zerstéren kdnnt Ihr euch
durch eine fehlerhafte Belegung spéter nichts. Es ist nur wichtig fiir die Drehrichtung der Spindel. Vertauscht ihr 2 Kabel versehentlich
dreht die Spindel lediglich verkehrt herum.

Rot Pinl

Gelb Pin2

Blau Pin3
Tabellel

Deckel vorbereiten fiir neuen Connector:

Die alte Buchse hat einen Durchmesser von 20,5mm. Die neue Hirschmann Buchse hat einen Durchmesser von 21,5mm. Somit missen wir
erst einmal das Loch vergréRern damit die neue Buchse in den Deckel passt. Hier konnt Ihr auf verschiedenste Weise vorgehen. Entweder
ihr habt einen 21,5mm Bohrer den Ihr auch spannen kénnt, nehmt einen Stufenbohrer, oder ihr habt eine Drehbank und dreht das Teil von
innen aus. Ich habe die letzte Moglichkeit nutzen kdnnen. Das Loch sollte nicht zu groB werden damit der Gummiohrring noch schén
abdichten kann wenn der Connector angeschraubt wird. Jetzt kann man den Deckel mal probeweise mit den 2 Inbusschrauben M3*6mm

montieren(Bild4).

Bild4
Ist der Hirschmann Connector montiert drehen wir den Deckel einmal um 180° und schneiden von unten die jetzt noch offenen (nicht

genutzten) M3 Gewinde nach, dann bekommt man spater die Schrauben besser montiert(siehe Markierungen Bild5). Ein Loch dient spater
als Fixpunkt fur den Kabelschuh des PE das andere Loch wird einfach mittels Schraube verschlossen.
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Connector vorbereiten:

Schneidet euch ein Kabel 0,75mm? ca. 10cm ab und isoliert die Enden ab. Der Kabelschuh mit Ringése kommt auf die eine Seite entweder
aufgequetscht oder aufgelotet. Ich habe das Kabel verlotet. Schneidet euch ein ca. 1cm langes Stiick Schrumpfschlauch ab was Ihr tber das
Kabel zieht. Das andere abisolierte Ende wird in die Hirschmann Buchse auf den mittleren Pin gel6tet. Ist das Kabel fachgerecht verlotet
zieht ihr den vorher auf dem Kabel aufgezogenen Schrumpfschlauch Gber den Létpunkt und schrumpft das Ganze noch einmal ein. Dieses
dient lediglich zur Isolierung. Auf dem Bild5 kdnnt ihr den fertigen Pe mit Ringdse betrachten(siehe Seite3 / Bild5).

Spindel vorbereiten fiir Drehzahlsignal:

Jetzt wo der Deckel demontiert ist seht Ihr einen 2. Deckel (im weiteren als 2. Deckel bezeichnet) der mit 3 Schrauben mit der Spindel
verschraubt ist. Diese musst Ihr demontieren. Deckel kénnt ihr jetzt abheben und beiseite legen. Ihr schaut jetzt auch den Rotor der
Spindel von oben. Nehmt die Druckscheibe , Federscheiben wie auch die 2.Druckscheibe zum Lager hin heraus und legt sie erst einmal
beiseite. Oben in den Rotor muss eine 3,2mm Bohrung 2mm tief erstellt werden. Hier ist darauf zu achten so weit auRen wie maoglich zu
bohren.Um ein verlaufen der Bohrers zu verhindern kérnt euch die Welle an und bohrt mit einem 3,2mm Bohrer ein 2 mm tiefes Sackloch
in den Rotor. Wenn das geschehen ist alles schon sauber machen und von eventuellen Spanen befreien. Das erstellte Loch dient als
Halterung fur den Neodym Magneten. Mischt euch etwas 2 Komponenten Kleber (UHU300 Endfest oder dhnliches) an und fillt ein wenig
in das entsandene Loch.

Jetzt schaut Ihr das Ihr den Magneten mit der Slidseite nach oben in das Loch einharzt. Es ist wichtig die Stidseite nach oben zu montieren
da der unipolare Hallgeber nur auf die Sudseite reagiert. !Es sei denn ihr montiert den Hallgeber anders herum dann die Nordseite!

Den eingeharzten Magneten lasst Ihr schon trocken und messt von der Mitte der Spindel zur Mitte Magneten mit dem Messschieber
einmal das MaR. Das ist euer MaR fiir den Hallgeber Mittelpunkt. Das fertige Werk seht Ihr auf Bild6.

Bild6

Hallgeber vorbereiten:

Am Hallgeber jetzt die Beinchen kiirzen auf ca. 3mm. 3 Kabel a 0,25mm? ca. 15cm ldnge an den Enden abisolieren und an die FiiRchen
anl6ten. Die Lotungen mit Schrumpfschlauch isolieren wenn alles fertig gel6tet ist. Wie in Bild7 zu sehen sollte es dann fertig aussehen.



28.11.2014 Erstellt von: Master of Hardcore Version:1.0

2.Deckel mit Hallgeber ausriisten:

Nehmt das vorher ermittelte MaRR vom Mittelpunkt der Spindel zum Mittelpunkt des Magneten und libertragt es auf den 2. Deckel. Dort
sollte der Hallgeber gleich mit der Sensorflache mittig der Markierung aufgeharzt werden. Beim aufharzen des Hallgebers ist dieser mit den
Abflachungen (schragen nach oben Sichtbar) aufzukleben. Bohrt als nachstes innerhalb des Deckels ein 4mm Loch als Kabeldurchfihrung
fur den Hallsensor am besten auf der Seite wo auch die Kabel der Spindel herausgefiihrt werden. Wenn das Loch gebohrt, das Mal
Uibertragen ist jetzt die Kabel des Hallsensors durch das Loch den Kleber anriihren und den Sensor auf den 2. Deckel Positionsgenau
aufharzen (siehe Bild7 / Seite 4).

Der Luftspalt zwischen Rotor bzw. dem aufgeharzten Sensor zum Magneten ist genau richtig fuir ein sauberes Signal. Nehmt am besten
nach dem aufharzen eine Klammer oder dhnliches um den Sensor bis der Kleber ausgehartet ist zu fixieren. Kleber trocknen lassen. Ist der
Kleber unten einlegen dann die beiden Wellenscheiben und darauf die Andruckscheibe. Jetzt die Motorkabel durch den 2 Deckel flihren
und diesen mit den 3 Inbusschrauben an der Spindel montieren (siehe Bild8).

Bild8

Spindelabdeckung Deckel 1 mit Hirschmann Buchse fertigstellen:

Samtliche Kabel durch die Spindelabdeckung (Deckell) fiihren 6 Kabel (Kabel fur Motor incl. Kabel Hallsensor). Diese werden jetzt mit dem
Stecker verlotet. Auch hierbei immer wieder ein Stiick Schrumpfschlauch tber die Lotstellen spater zur Isolierung. Folgende Pinbelegung
habe ich gewahlt siehe Tabelle 2:

Pinl Motor Rot

Pin2 Motor Gelb

Pin3 Motor Blau

Pin4 Hall +

Pin5 Hall -

Pin6 Hall Ausgang

Mittlerer Pin PE mit Spindel verbunden
Tabelle2

Wenn lhr alles verltet und isoliert habt kann die Hirschmann Buche nun mit 2 Inbusschrauben M3*6 (Inbusschlissel 3mm) verschraubt
werden. Nun noch den PE innen mit einer M3*6 an den Spindeldeckel verschrauben und das andere Loch mit einer M3*6 Inbus

5
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verschlieRen. Fertig ist die gesamte Abdeckung mit PE und Drehzahlsensor (siehe Bild9 wie der PE zu befestigen ist, hier noch keine
anderen Kabel angelGtet zur besseren Ansicht).

Spindel wieder zusammenbauen:
Die 2 Ohrringe mit ein wenig Fett oder Ol in die Spindelabdeckung driicken und vorsichtig die Spindelabdeckung wieder mit den 4

Inbusschrauben montieren. Hierbei ist darauf zu achten das kein Kabel eingeklemmt wird. Wenn das geschehen ist, misst ihr nur noch den
Gegenstecker fertigstellen, die Steuerung verdrahten und es kann losgehen.

Hier noch einmal samtliche von mir erstellten Bilder wahrend des Umbaus:
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Ich hoffe diese Anleitung hilft dem einen oder anderen ein wenig weiter...falls Fragen oder Verbesserungsvorschlage aufkommen erreicht

lhr mich wie immer unter service@moh-computer.de oder {iber die FPV Community unter Master of Hardcore.

Rechtschreibfehler die gefunden werden, und das kénnen viele sein, schenke ich euch zu Weihnachten ;-)

Ich winsche allen ein frohes Fest 2014.
Euer Master of Hardcore
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H501

Unipolarer Hallschalter

Daten bei Ty=+25 °Cund Uy=12VDC (falls nicht anders angegeben)

MIN. | TYP. | MAX. |EINHEIT |BEDINGUNGEN

Versorgungsspannung Uy 4,5 24 VDC
Versorgungsstrom Iy 5,0 12 mA

Laststrom | aus 20 mA R = 280Q
& 2 [Leckstrom | 0,9 | 11 LA [Vou= 24V ; B<B.,
= & | Anstiegszeit Tein 0,2 2 usS Uy= 12V; R = 1k

Abfallzeit Taus 0,2 2 uS C. = 20pF
Schaltfrequenz f 18 khz
Betriebstemperaturbereich Ty -40 +85 °C
Lagertemperaturbereich T, -60 +150 °C

Schaltwerte bei Ty=+25 °Cund Uy=12VDC (in mT)

EINSCHALTPUNKT B.in RUCKSCHALTPUNKT B,,s HYSTERESE
min. 4,0 1,0 2,0
typ. 10,0 4.0 6,0
max. 35,0 33,0 9,0
Funktion

e Schaltzustand "EIN" bei Einwirken eines hinreichend starken magnetischen Siidpols

e Schaltzustand "AUS" bei Abschwéachen des Magnetfeldes
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H501

Unipolarer Hallschalter

Anschlussbelegung / Testschaltung mit LED

1=V
2 = MASSE
3 = AUSGANG

Gehéause und Chip-Position

in mm

86 oot

0,80

4,10

(£0,15) ‘ 1,50 sensitive Zone
Fi’ (+0,10) @ 1,0 nom. ‘

A 0,95
3,10 | ‘ Yy (£0,25)
(+0,15)

‘ —

12,0 min.
0,51 max. |

~ 0,40 max. » <«

1,27—44

— 2’54 [

i
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H501

Unipolarer Hallschalter

Lotbarkeit

Das Bauteil ist 16tbar gemaB IEC 68-2-58.

Verpackung

Standardverpackung: 1 VPE = 1.000 St. lose.

Gegurtete Ausfiihrung auf Anfrage erhaltlich.
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