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fein grob fein grob

 M 1 0,75 0,25 2,5 1,1 1,2 M 2 1,75 0,25 4 2,2 2,4

M 1,1 0,85 0,25 3 1,2 1,3 M 2,5 2,15 0,35 5 2,7 2,9

M 1,2 0,95 0,25 3 1,3 1,4 M 2,6 2,25 0,35 5 2,8 3

M 1,4 1,1 0,3 3 1,5 1,6 M 3 2,65 0,35 5,5 3,2 3,4

M 1,6 1,3 0,35 3,2 1,7 1,8 M 3,5 3,15 0,35 6 3,7 3,9

M 1,8 1,5 0,35 3,2 1,9 2 M 4 3,65 0,35

M 2 1,6 0,4 4 2,2 2,4 M 4 3,5 0,5

M 2,2 1,8 0,45 4,5 2,4 2,6 M 5 4,5 0,5 8 5,3 5,5

M 2,5 2,1 0,45 5 2,7 2,9 M 6 5,5 0,5

M 2,6 2,1 0,45 5 2,8 3 M 6 5,2 0,75

M 3 2,5 0,5 5,5 3,2 3,4 M 7 6,2 0,75 11 7,4 7,6

M 3,5 2,9 0,6 6 3,7 3,9 M 8 7,5 0,5

M 4 3,3 0,7 7 4,3 4,5 M 8 7,2 0,75

M 5 4,2 0,8 8 5,3 5,5 M 8 7 1

M 6 5 1 10 6,4 6,6 M 9 8 1 14 9,4 9,6

 M 7 6 1 11 7,4 7,6 M 10 9,2 0,75

M 8 6,8 1,25 13 8,4 9 M 10 9 1

M 9 7,8 1,25 14 9,4 9,6 M 10 8,8 1,25

M 10 8,5 1,5 17 10,5 11 M 11 10 1 18 11,5 12

M 11 9,5 1,5 18 11,5 12 M 12 11 1

M 12 10,2 1,75 19 13 14 M 12 10,8 1,25

M 14 12 2 22 15 16 M 12 10,5 1,5

M 16 14 2 24 17 18 M 14 13 1

M 18 15,5 2,5 27 19 20 M 14 12,8 1,25

M 20 17,5 2,5 30 21 22 M14 12,5 1,5

M15 14 1

M15 13,5 1,5

M 16 15 1

M 16 14,5 1,5

M 18 17 1

M 18 16,5 1,5

M 18 16 2

M 20 18,5 1,5

M 20 18 2

27 19 20

30 21 22

19 13 14

24 17 18

23

22 15 16

16 17

13 8,4 9

17 10,5 11

4,54,37

10 6,4 6,6
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Vordrehmaß 

/Welle
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Gewinde

Regelgewinde

Durchgangsloch für SchraubenSechskantschlüss

elweite
SteigungKernlochbohrer

Vordrehmaß 

/Welle

Feingewinde

Gewinde Kernlochbohrer Steigung
Sechskantschlüss

elweite

Durchgangsloch für Schrauben


